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MODERNIZACIA LAKIERNICIEKEES U PRODUCENTA
AUTOBUSOW POPRAWILA JAKOSC POWEOK
| ZWIEKSZYEA WYDAINOSC MALOWANIA

GRZEGORZ PETKA

grzegorz.petka@lakiernictwo.net

Dostosowanie funkcjonujacej kabiny lakierniczej do nowych zadan malarskich, to czesto spore wyzwanie
zaréwno dla inwestora, jak i wykonawcy. W przypadku firmy MAN Truck & Bus Polska ze Starachowic
dodatkowo chodzito o catkowita zamiane sposobu lakierowania. Reczna aplikacje zastapiono robotami
wyposazonymi w elektrostatyczne pistolety. Efekt? Zwiekszenie wydajnosci pracy, poprawa jakosci
powtok i zmniejszenie zuzycia farb.

@ Kabina lakiernicza
w firmie MAN Bus
Starachowice wyposazo-
na w roboty ABB.

arka MAN oznacza na
catym swiecie efek-
tywnosé, innowacyj-

nosc i bliski kontakt z klientem.
To wiodacy producent kom-
pletnych autobuséw miejskich,
autokarow oraz autobuséw
dalekobieznych. Pojazdy MAN

przekonuja swojg najwyzsza
jakoscig, ekonomia, przyktad-
nym bilansem srodowiskowym
i maksymalnym komfortem.
W Polsce autobusy produ-
kowane sg w fabryce w Sta-
rachowicach, gdzie powstaja
nie tylko podwozia i szkielety,
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ale odbywa sie tu takze mon-
taz koncowy. Dziennie zaktad
opuszcza 11 gotowych pojaz-
dow.

Koncern MAN jest na etapie
wprowadzania nowej generacji
autobuséw. Zmieni sie niemal
wszystko: koncepcja, design,
konstrukcja, a to pociaga za
sobg takze modyfikacje procesu
produkcyjnego. Autobus bedzie
|zejszy, aby zuzywat mniej pali-
wa (aspekt ekologiczny), a pro-
dukcja pojazdu ma by¢ krétsza
(aspekt ekonomiczny). Do no-
wych wymagan dostosowuje sie
takze park maszynowy. Jednym
z dziatéw, ktére zmodernizowa-
no jest lakiernia.

W obszarze lakierni ciektej
w firmie MAN funkcjonuja na-
stepujace sektory:

1. Linia podktadu

2. Linialakierowania gtéwnego

3. Linia lakierowania dekora-
cyjnego (np. znaki specjalne
klienta)

4. Linia poffinishu lakiernicze-
go (state elementy, np. okna)
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KATAFOREZA

-NIEZAWODNA OCHRONA
ANTYKOROZYJNA AUTOBUSOW

Podczas malowania elektroforetycznego mozna po-
kry¢ mocno wgtebione (skomplikowane ksztatty) oraz
ostoniete obszary przeznaczone do malowania, ktére
zazwyczaj sg niedostepne przy malowaniu natrysko-
wym. Kataforeza daje duza powtarzalno$¢ malowanej
powtoki. Moze zagwarantowac najlepsza ochrone
antykorozyjng autobusu, ktory jest wykorzystywany
przez dtugi czas w ciezkich warunkach klimatycz-
nych oraz miejskich. Dzieki tej metodzie uzyskuje sie
odpornos¢ porownywalng z wtasciwosciami stali
nierdzewnej przy zachowaniu najlepszych wtasciwo-
Sci konstrukcyjnych.

Linia do malowania kataforetycznego w starachowic-
kim zaktadzie sktada sie z 10 wanien, ktére umozliwia-
ja zanurzenie elementéw o wymiarach do: 15 m x 2,8
m x 3,8 m. Gtebokos¢ wanien jest znacznie wigksza

i wynosi 5 m. Dzieki temu pomalowa¢ mozna tez
najdtuzsze produkowane w Starachowicach korpusy
do trzyosiowych autobusow.

Doktadny opis technologii oraz linii znajdziesz w nr
3(65)/2010 ,Lakiernictwa Przemystowego” oraz na
portalu www.lakiernictwo.net pod linkiem: http://
www.lakiernictwo.net/dzial/142-aktualnosci-i-
-przeglad-rynku/artykuly/szkielety-w-8222-kapie-
li-8221,2044.

@ Kuchnia farb wyposazona w pompy 4 kulowe President™ 3:1 (widok od tytu) .

Zmiany w szczegdlnosci do-
tyczyty linii lakierowania gtow-
nego. Prace nad nimi powierzo-
no firmie Techniki Lakiernicze
Sottysiak Sp. J., autoryzowane-
mu dystrybutorowi firmy Gra-
co. Nowa malarnia miata by¢
juz przystosowana do lakiero-
wania detali z tworzyw sztucz-
nych do nowej generacji auto-
buséw. Zatozeniem inwestora
byta taka optymalizacja pracy
linii, by byta ona wydajniejsza,
bardziej ekonomiczna w obstu-
dze, a przy tym zapewniata jesz-
cze wyzsza jakos¢ malowania.
Podczas rozméw z dostawca
urzadzen zdecydowano, ze ka-
bina lakiernicza wyposazona
zostanie w zrobotyzowang apli-
kacje elektrostatyczna farb 2K
firmy Graco. Wykorzystany zo-
stat zainstalowany juz wczesniej
system aplikacji farb dwukom-
ponentowych ProMix™ 2KS.

Zmodernizowano natomiast
kuchnie farb, ktérg wyposa-
zono w pompy ttokowe Pre-
sident™ 3:1, za$ same roboty
w automatyczne, niskocisnienio-
we pistolety elektrostatyczne
ProXpc™, ktére sg bezpieczne

w obstudze i niezwykle wytrzy-
mate. Sg one przeznaczone do
automatycznego natryskiwa-
nia pneumatycznego. Zgod-
nie z oczekiwaniami Przemystu
4.0 zapewniaja efektywna inte-
gracje systemu oraz doskonatg

@ Niskocisnienowy
pistolet elektrostatyczny
ProXpc™.
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@ Kuchnia farb wyposazona w pompy 4 kulowe President™ 3:1 (widok od przodu).
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jakos¢ wykoriczenia. Wyposazo-
no je w sterownik, ktéry posia-
da 250 modyfikowalnych przez
uzytkownika ustawieri domysl-
nych oraz funkcji przypominania
o konserwacji. Daje to klientom
wiekszg swobode natryskiwa-
nia wzordw o szerokim zakresie
wielkosci i ksztattéw. Pozwala
on réwniez na sterowanie lokal-
ne lub tatwe podtaczenie i kon-
trole poprzez zewnetrzny ste-
rownik PLC (Programowany
Sterownik Logiczny).

Jak wspomniano, elektro-
niczny system dozujacy mate-
riaty wielosktadnikowe to urza-
dzenia Promix™ 2KS Graco. Jest
ono przygotowane do wspot-
pracy z 30 kolorami, 4 kataliza-
torami. To precyzyjny i nieza-
wodny elektroniczne dozownik
materiatéw wielosktadnikowych,
przeznaczony do obstugi sze-
rokiego zakresu materiatéw na
bazie rozpuszczalnika, czy wody.
Poczawszy od podstawowych
zastosowan po zaawansowa-
ne systemy zapewnia elastycz-
nos¢ i zwiekszona wydajnosc.
Ta metoda mieszania sktadni-
kéw oferuje najwieksza precyzje,
poniewaz tolerancje proporgji
mieszania siegaja 1%. To takze
efektywne rozwigzanie do zmia-
ny koloru. Ponadto urzadzenie
oferuje skuteczne funkcje sle-
dzenia zuzycia materiatu i ra-
portowania. Dzieki swojej ela-
stycznosci system ProMix™ 2KS
moze by¢ stosowany zaréwno
w prostych, jak i wysoko specjali-
zowanych zadaniach oraz w stre-
fach zagrozonych wybuchem.
Automatyczna kontrola stanu
pracy gwarantuje eliminowanie
powstawania brakéw. Prosty, in-
tuicyjny w obstudze programa-
tor, w potaczeniu ze zdalng stacja
operatorska, pozwala na szybka
i wygodna prace operatora. Pa-
nel sterujacy to mata, przenosna
skrzynka wyposazona w ekran
wykonany w technologii LED.
Zwarta budowa pozwala na jesz-
cze jedno - zestaw mozna umie-
$ci¢ w magazynie farb, a panel
sterujacy posiadajacy certyfikat



Atex bezposrednio w lakierni na
stanowisku roboczym.

Dwa roboty firmy ABB, pra-
cujace niezaleznie od siebie,
przesuwaja sie wzdtuz sciany
kabiny. Program lakierniczy jest
tak dostosowany, aby byta moz-
liwos¢ aplikacji takze krotkich
serii w nietypowych barwach. To
wazne, gdyz autobusy sg produ-
kowane dla konkretnego klien-
ta, ktéry zazyczy¢ moze sobie
dowolny kolor. Instalacje zatem
wyposazono w dodatkowy uktad
zasilania.

- Nowa linia przyczynita sie
przede wszystkim do zwieksze-
nia wydajnosci lakierowania —
ocenia Marcin Ciesla, kierownik
Dziatu Technik Lakierniczo-Che-
micznych w firmie MAN Truck &
Bus Polska. — Dzieki robotom
proces jest znacznie szybszy.
Poprawilismy rowniez jakos¢
powtok dzieki powtarzalnosci
procesu. Nie bez znaczenia s3
takze oszczednosci materiatéw
lakierniczych. Osiagamy je dzie-
ki lakierowaniu elektrostatycz-
nemu, ktére przyczynia sie do
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zmniejszenia zuzycia farb, oraz
odpowiedniemu ustawieniu pro-
gramaéw aplikacyjnych steruja-
cych praca robotow.
Zaznaczy¢ trzeba, ze za-
nim korpus autobusu trafi do

lakierni, przechodzi przez proces
zabezpieczania antykorozyjnego
metoda kataforezy zanurzenio-
wej, ktéra zapewnia takze odpo-
wiednig przyczepnos¢ lakieru
(patrz ramka). (<]

@ Efekt pracy instalacji
-polakierowane elementy
autobuséw MAN
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